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INTISARI 

 

Salah satu bahan kimia yang penggunaannya meningkat adalah isoamil 

asetat. Pada tahun 2006, Indonesia mengimpor bahan ini sebanyak 10.001 ton. 

Isoamil asetat dapat digunakan sebagai bahan kimia untuk cat, penyamakan kulit, 

tekstil dan bahan industri sablon. Kegunaan lainnya sebagai bahan untuk parfum, 

obat-obatan, tepung sintetis dan sebagai komponen pada aroma sintetis seperti 

aprikot, pisang, pir, nanas, delima, dan raspberry. Karena pentingnya kegunaan 

isoamil asetat untuk bahan industri di Indonesia maka bisa diperkirakan 

kebutuhan produk ini akan terus meningkat sesuai dengan banyaknya perusahaan-

perusahaan yang menggunakannya. Oleh karena itu, pendirian pabrik isoamil 

asetat perlu dilakukan. 

Pabrik amil asetat dengan bahan baku amil alkohol dan asam asetat dengan 

proses kontinyu kapasitas 15.000 ton per tahun direncanakan akan beroperasi 

selama 330 hari per tahun. Proses pembuatan amil asetat dilakukan dalam Reaktor 

Alir Tangki Berpengaduk. Pada reaktor ini reaksi berlangsung pada fase cair-cair, 

reversible, eksotermis dengan kondisi operasi non adiabatik, non isothermal pada 

suhu awal 131
o
C dan pada tekanan 1 atm. 

Prarancangan pabrik ini butuh modal tetap sebesar Rp 199.701.261.817,90 

dan modal kerja sebesar Rp 158.387.115.410,25. Dari analisis ekonomi terhadap 

pabrik menunjukkan keuntungan sebelum pajak sebesar Rp. 110.130.126.421,46 

per tahun setelah dipotong pajak 30% keuntungan menjadi Rp 77.091.088.495,02 

per tahun. Percent Return On Investment (ROI) sebelum pajak 52,608 %, setelah 

pajak 38,603 %. Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 1,5 tahun kemudian 

setelah pajak menjadi 2,0 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 41,94 %, dan 

Shut Down Point (SDP) sebesar 27,28 %. Discounted Cash Flow (DCF) terhitung 

sebesar 40,47 %. Dari data analisis kelayakan di atas disimpulkan, bahwa pabrik 

ini menguntungkan dan layak untuk didirikan. 
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Bissmillahirrahmaanirrohim 

 

Assalamu’alaikum Wr. Wb. 

Alhamdulillah, puji syukur ke hadirat Allah SWT yang telah melimpahkan 

segala rahmat hidayah dan petunjuknya-Nya sehingga penyusun dapat 

menyelesaikan tugas akhir prarancangan pabrik kimia ini dengan baik. Tak lupa 

sholawat serta salam semoga senantiasa tercurahkan kepada Nabi Muhammad 

SAW, keluarga, sahabat dan seluruh pengikutnya. 
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dengan Proses Esterifikasi dari Amil Alkohol dan Asam Asetat Kapasitas 

15.000 Ton/Tahun. Adanya prarancangan pabrik ini diharapkan dapat 

memperkaya alternatif industri masa depan bagi Indonesia. 

Penyelesaian penyusunan laporan tugas akhir ini tidak lepas dari bantuan 

dan bimbingan serta dorongan dari berbagai pihak. Melalui laporan ini penyusun 

ingin mengucapkan terima kasih yang tiada terhingga, terutama kepada : 

1. Bapak Ir. H. Haryanto AR, M.S., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia 
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6. Teman-teman seperjuangan angkatan 2005 dan semua temen-temen UMS, 

terima kasih atas kerja samanya 
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9. Serta semua yang telah membantu penulis dalam menyelesaikan tugas akhir 

ini yang tidak dapat penulis sebutkan satu persatu  

Penyusun menyadari bahwa dalam penyusunan laporan tugas akhir ini 

masih banyak terdapat kekurangan dan kesalahan, untuk itu penulis 

mengharapkan saran dan kritik membangun demi kesempurnaan laporan ini. Dan 

semoga laporan ini bermanfaat bagi semua pihak. Akhir kata penulis mohon maaf 

apabila ada salah kata, dan terima kasih.   
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