Technische Anforderungen

an die Umsetzung des dualen

Abfallwirtschaftssystems

\lit dem Konzept der
JDualen Abfallwirtschaft”
hat sich die Industrie
einiges vorgenommen. Bis
Ende 1993 soll das lichen-
deckende Sammel- und
\Verwertungssystem fiir
verwertbare Verpak-
kungsabfille bundesweit,
einschlieBlich der ehema-
ligen DDR, stehen. Ent-
scheidend fiir den Erfolg
wird sein, wie sauber die
einzelnen Material-Frak-
tionen separiert werden
kinnen. Neue Sammel-
lechniken sind gefragt.

Dr. Karl-Heinz Wehking,
Geschiftsfithrender Ge-
sellschafter der Logistik
lechnologie GmblH, Dort-
mund, beschreibt die
technischen und organisa-
lorischen Bedingungen.

Die Kontinuierliche Steige-
rung Hausmillaulkom-
mens bei gleichzeitiger drasti-
scher Verknappung der migli-
hen Deponieraume und der
fur sehr langsam sich erhi-
ienden Verbrennungskapazi-
‘al sowie die Zielvorgabe des
\bfallgesetzes zur Abfallver-
meidung und Abfallverminde-
rung haben zu einer Reihe von
MaBnahmen zur Verminde-
nng des Hausmiills im allge-
Weinen und der Verpackungs-
abfélle im speziellen gefiihrt

1|t"\

Von besonderer Bedeutung
dabei sind die sogenannte Ziel-
festlegung des Bundesumwelt-
ministeriums vom 17, 1. 1990
sowie der im April verifTent-
lichte  Verordnungsentwurf
tiber die Rucknahme und Ver-
wertung von  Verpackungen
{AbivRuckV)

Hiermit wurden dem Han-
del, gestaffelt nach bestimm-
ten  Realisierungsterminen,
umfassende Rucknahme- und
Plandpflichten FRir samtliche
Verpackungsmaterialien  au-
Berhalb der offentlichen Ab-
fallentsorgung auferlegt.

In der Diskussion um den
Verordnungsentwurl besteht
swar  ein weitestgehender
Konsens darin, dalb Mabnah-
men zur Verringerung der Ab-
fallmenge notwendig sind. Die
vorgesehene Vorgehensweise
wird jedoch vom dberwiegen-
den Teil der Wirtschaft als
nicht richtig anerkannt. Aus-
gehend von dieser Situation ist
von Vertretern der Wirtschalt,
das heilit der Produktherstel-
ler, dem Handel und der ver-
packungstechnischen  Indu-
strie das Gegenkonzept Dua-
\bfallwirtschaftssystem”
entwickelt worden tund am 31
Mai 1990 auch dem Koordinie-
rungsausschubl der Wirtschaft
unter Federfuhrung des DIH
= Deutscher Industrie- und
Handelstag und dem BDI
Bundesverband  der  Deut-
schen Industrie  vorgestellt
worden). Im nachfolgenden
sollen die Grundfundamente

les

dualen  Abfallwirt-
schaftssystems kurz erliutert
werden, um darauf basierend
die sich hieraus ergebenden
technischen  Anforderungen
fiir die Umsetzung dieser [dee
aul die private Entsorgungs-
wirtschaft skizzieren zu kon-
nen.

Die Grundidee des dualen
\blallwirtschaftssystems geht
davon aus, die Hausmullent-
sorgung in eine von der Wirt-
schaft getragene Erfassung
der Verpackungen und ver-
wertbaren Konsumgtiter (also
der WertstolTe) und in eine von
den offentlichen Korperschal-
ten weiterhin durchgeftihrte
Entsorgung des Restmiills aul-

dieses

Mit dem dualen Abfallwirt-
schaltssystem wird also paral-
lel zur Entsorgung der entsor-
gungspllichtigen Korperschaf-
ten, der Kreise und Stidte
eine, bezogen aul die BRD
ehenfalls  Michendeckende,
von der privaten Entsorgungs-
wirtschalt organisierte, jeden
Haushalt umfassende Wert-
stoflfsammlung aulgebaut.
Wertstolfsammlungs-
system soll alle stofMlich ver-
wertharen Verpackungen und
sonstige stofflich verwertbare
Erzeugnisse an den Haushal-
tungen erfassen, transportie-
ren und der stofflichen Ver-
wertung  zufiihren. Entspre-
chend einer Empfehlung der

Dieses

sutrennen (siche Bild 1). AGVE vom August 1990 sind
[ Bild 1: Aufbau
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Bild 2; Funk-
tionsablauf der
Wertstoll-
sammlung im
dualen Abfall-
wirtschalts-
system.
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derzeitig folgende vier Grup-
pen vorgesehen:

® Glas,

® Metalle,

® Papier und Pappe,

® Kunsistoffe,

Ausgenommen von der Er-
fassung sind nicht verwert-
bare Erzeugnisse, vegetabile
Reststolfe (Griinablille) sowie
Schadstoffe bzw. mit Schad-
stofl behaftete Verpackungen.

Zur Realisierung dieses i-
chendeckenden  WertstolTsy-
stems wird von der Wirtschalt
eine Tridgerorganisation ge-
griindet und organisiert, die
den Betrieb des privatwirt-
schaltlichen Teiles des dualen
Svstems, also die Wertstofler-
lassung, durchfiithrt und orga-
nisiert sowie die Erhebung der
dafiir  notwendige Finanz-
mittel gewahrleistet. Kernge-
danke der Finanzierung ist da-
bei die Herausgabe eines soge-
nannten grinen Punktes als
Kennzeichen liir alle in das Sy-
stem einbezogenen Verpak-
kungen.

Die Kennzeichnung griiner
Punkt darf nur gegen ein Nut-
zungsentgeld an die Trageror-
ganisation aufl die Verpackun-
gen aufgedruckt werden.

Der Handel fordert die ge-
kennzeichneten  Verpackun-
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gen mit dem Ziel, dall nach ei-
ner Ubergangsfrist moglichst

nur noch gekennzeichnete
Verpackungen vertrieben
werden.

Von besonderer Bedeutung
fiir die tatsdchliche SchlieBung
des Wertstolfkreislaufes ist die
Tatsache, dab alle beteiligten
Industriezweige  sich  ver-
pflichten. die in der Wertstoll-
sammlung erfaliten und selek-
tierten Wertstofle in ihre Stoff-
kreisliufe wiederum einzu-
speisen. Das oben kurz skiz-
zierte  Finanzierungssystem
deckt demzulolge nur die Ko-
sten fiir die WertstolTerfas-
sung, Sammlung. den Trans-
port und die notwendige Sor-
tierung ab. Die Kosten [tir den
Abtransport von den Sammel-
stellen zu den Behandlungsan-
lagen fir die stoffliche und/
oder energetische Verwertung
tragen die Industrichereiche
fiir ihre spezifischen Materia-
lien selbst.

Hinsichtlich der Realisie-
rungszeiten und der damit ver-
bundenen Kosten und des
prinzipiellen technischen Rea-
lisierungskonzeptes  hat  die
AGVU.  die  Arbeitsgemein-
schaft Verpackung und Um-
well, die die Grundideen des

dualen Systems entwickeltund
ausgearbeitet hat, die im
nachfolgenden  dargestellten
Zielvorgaben vorgegeben:

Zielvorgabe 1: Realisie-
rungszeit

Ziel ist es, ausgehend von
einer Vorlaufstufe, beispiels-
weise zum Aufbau der Tri-
gerorganisation und zum Ab-
schlub der Vertrage und deren
technische  Vorabstimmung,
die Ende 1990 abgeschlossen
ist, bis Ende 1991 bzw. Anfang
1992 die erste Stufe des Werl-
stofferfassungssystems zu rea-
lisicren. In der ersten Stufe
wird von einem Anschlufs von
10-15 Millionen Biirgern an
das  Wertstofferfassungssy-
slem ausgegangen.

Die nachfolgende zweite und
dritte Stufe inclusive der Ein-
bezichung des Gebietes der
ehemaligen DDR soll bis 1993
abgeschlossen sein, und dann
die Gesamtheit aller Haushalte
umflassen.

Zielvorgabe 2: Finanzie-
rungsplan

Entsprechend  den  Stufen
des Zeitplanes ergibt sich auch
ein  gestaflelter  Finanzie-
rungsplan. Die AGVU hat hier
erste Finanzierungswerte ab-
geschdtzt und gibt diese bei-
spielsweise fiir die erste Stufe,
das heibt. die Einbeziehung
von 10-15 Millionen Biirgern
in das Wertstofferfassungssy-
stem mit einem  Kostenaul-
wand fiir die Jahre 1991/1992
von 0,35 bis 0,45 Milliarden
DM an. Real rechnet man in
diesem Zeitraum mit der Aufl-
nahme von 1.3 — max. 1,5 Mil-
lionen Tonnen an Wertstoffen,
Im Endausbau werden maxi-
male Gesamtkosten von 1,5
Milliarden DM mit einer Wert-
stoffmengenerfassung von 6
Millionen Tonnen angenom-
men.

Die so angegebenen Kosten
und Wertstoffmengen basie-
ren aul der Annahme, 85 kg
Wertstoffe pro Jahr und Biir-
ger zu erfassen (der Maximal-
wert der Wertstofferfassung

soll bei 100 kg pro Jahr ung
Biirger liegen). Man schity,
hiermit zu einer Reduzierung
des Hausmillaufkommens um
25 Prozent bis 30 Prozent 2y
kommen.

Zielvorgabe 3: Zielvorga-
ben hinsichtlich der zu ver-
wendenden Systemtechnik

Entsprechend den  bereits
lange bekannten Tatsachen,
dalt nur dann ein hoher Wert-
stoffanteil aus den Haushal-
tungen  separiert  werden
kann, wenn dies mittels Holsy-
stem so nah wie iiberhaupt nur
moglich am Haushalt erfolg,
ist man bei dem hier entste-
henden Wertstoffentsorgungs-
system als  Basisausfithrung
von einem Holsystem ausge-
gangen.

Dies bedeutet, dalb die Wert-
stoffsammlung, die im Auftrag
der oben skizzierten Trigeror-
ganisation aufzubauen ist. an
jedem Haushalt die Wertstofl:
erfassung vornehmen wird.
Zusitzlich will man die vor-
handenen Bringsysteme, ins-
besondere die bereits lachen-
deckend vorhandenen Papier-
und Glasbringsysteme beibe-
halten und dort. wo sinnvoll.
auch ausbauen. Dies ist aller-
dings als alternative zusitzli-
che MaBnahme zu verstehen

Somit bleibt fiir die private
Entsorgungswirtschaft, — ent-
sprechend dem Bild 2 die Aul-
gabe bestehen, die Wertstolle
an den Haushalten zu erfassen
und sie mittels Transport /U
Sammelplitzen zusammenzi-
bringen. Von hier aus erfoldl
dann nach Separierung in ein-
zelnen Wertstoffgruppen die
Weiterleitung zu den Aulberer-
tungsanlagen. I-'.nleaprt-rhm':1‘l
der Grundidee sind diese Aul-
bereitungsanlagen von den
entsprechenden  Industrie
Zweigen zu organisieren und
zu betreiben.

Aus den in Punkt 3 beschrie-
benen Zielen ergeben sich jei/!
eine Reihe von notwendigen
SchluBfolgerungen fiir die aus
zuwithlenden Technikkompo:

nenten, um dieses sehr a0



:-,Pru(-hs\'ullt' Wertstofferfas-
sungssystem  {lichendeckend
iber die Gesamtheit Deutsch-
lands iiberhaupt realisieren zu
kinnen. Die Grobanforderun-
sen an das System sind in Bild
2 usammengefalit.

im nachfolgenden soll aus
Gicht der Logistik aul diese
(robanforderungspunkte im
pinzelnen eingegangen wer-
den.

Anforderungspunkt 1 - Fla-
chendeckendes  Holsystem
fiir die Wertstoffsammlung
Aufgrund von Verdffentli-
chungen von Gallenkemper

und Doedens (/1/) sowie auf

Basis  von  optimistischen
Schitzungen von Praktikern
kann angenommen werden,
dal etwa 50 Prozent des heuti-
gen Hausmillaufkommens als
Wertstoll dem  Miillgemisch
entzichbar ist. Diese Einschit-
aung gilt aber nur dann. wenn
Holsysteme — als  Sammelsy-
sieme eingesetzt werden. Ent-
sprechend dem Bild 4 ist nach-
aweisen, dall Bringsysteme
im Mittel Holsystemen um den
Faktor 2 {iberlegen sind.

Anforderungspunkt 2 -
Weitestgehende ~ Automati-
sierung aller Handhabungs-,
Umschlags- und Transport-
Vvorgiinge

Bezogen auf die BRD sind
bisher etwa in 167 Kreisen ge-
irennte Wertstoffsammlungen

der unterschiedlichsten  Sy-
slemansiitze durchgeliihrt

worden. Bei einer Analyse all
dieser unterschiedlichen An-
Trilxn und Versuche stellt man
lest, daB von seiten der Betrei-
ber dann mit einer mittel- und
langfristigen Beibehaltu ng der
Wertstoffsammlung zu rech-
fien ist, wenn die Kostenan-
sdize fir die Durchfiihrung
ind - Aufrechterhaltung  der
sammel-, Transport-, Sortier-
ind Behandlungskosten in ei-
em vertretbaren Verhiltnis
A den erzielbaren, aus der
Wertstoffriickspeisung erhal-
®nen Einnahmen liegt.

Hieraus ergibt sich zwangs-
liufig die Notwendigkeit einer
Minimierung der Systemko-
sten und eine Maximierung
der Verkaufspreise fiir Sekun-
dirrohstoffe. Hinsichtlich der
senkung der Betriebskosten
ist es natiirlich von elementa-
rer Bedeutung, die Betriebs-,
das heilit vor allen Dingen die
Personalkosten aul ein Mini-
mum zu senken.

Hinsichtlich dieser Zielset-
zung ist insbesondere die Ent-
sorgungslogistik — gefordert,
neue Svsteme zu entwickeln,
die durch weitgehende Auto-
matisiecrung die Einsatzzeiten
von Betriebsmaterial und Be-
dienungspersonal minimieren
und die Grundlage [iir eine
durchgiingige  Handhabung
der Wertstolfe vom Sammelort
bis zur Behandlungsanlage
und Wiedereinfiihrung in den
Wirtschaltskreislauf ohne
haufige Umschlagsvorginge
schaffen, wobei die verblei-
benden  Umschlagsvorginge
weitgehend automatisch erfol-
gen sollen.

Am Beispiel der Wertstolf-
sammlung und des Transpor-
tes zu den Sortier- und Be-
handlungsanlagen werden im
folgenden die Anforderungen
und eine mogliche Lisungs-
variante niher erliutert.

Konventionelle  Ablallsam-
melsysteme, die aul normalen

in der Bevolkerung

1. Flachendeckendes Holsystem fir die Wertstoffsammlung

2. Weitestgehende Automatisierung aller Handhabungs-,
Umschlag- und Transportvorginge

3. Saubere Trennung der Werisioff-Fraktionen dircki am
Abfallentstehungsort, d. h. im Haushalt

4. Minimierung der Anzahl der cinzusetzenden SammelgefaBe

5. Integration in vorhandene Sammelsysteme

6. MaBnahmen zur Erhohung der Akzeptanz des dualen Konzeptes

Bild 3: Grobes Anforderungsprofil lir die Realisierung des dualen

MiilleroBbehiiltern, das heilit
Monotonnen und einfachen
Millsammelfahrzeugen,  die
nur eine Millfraktion aufmeh-
men konnen, beruhen, lassen
die Einflihrung des angestreb-
ten, lichendeckenden Entsor-
gungssytems nur unter Inkauf-
nahme folgender wesentlicher
Nachteile zu:

@ CGroBer Stellllichenbedarf
an den Haushalten fir die
Sammlung mehrerer Fraktio-
nen bzw. Realisierbarkeit ei-
ner nur begrenzten Fraktio-
nenanzahl.

Abfallwirtschaltskonzeptes in Deutschland.

® s sind mehrere Touren
bzw. Fahrzeuge fiir die Samm-
lung unterschiedlicher Frak-
tionen notwendig,
® lloher Personal- und Zeit-
aulwand [tr die Handhabung
der Sammelgefale.
@ [/nllexibel bei unterschied-
lichem Fraktionsaufkommen.
@ Unnotig hoher Betriebsmit-
tel- und Personalaufwand fiir
Fahrten zu den Sortier- und
Behandlungsanlagen mit dem
Sammelfahrzeug,

In der Umkehrung dieser
Nachteile ergeben sich  die
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Bild 4: Vergleich der Wertstoffsammlung mittels Hol- und Bringsystemen in /2/
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Bild 4: Vergleich der WertstofTlsammlung mittels Hol- und Bringsystemen in /2/.
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Bild 5: Prinzipielle Darstellung der Auswechselbarkeit der WertstoffgroBeontainer zwischen Sammellahrzeug

und Transportfahrzeug.

Anforderungen an ein Wert-
stofferfassungs- und Trans-
portsystem wie folgt:

® Durch den FEinsatz von
Mehrfraktionsgefilen  mubl
mit einem Minimum an Sam-
melgefaBen ein Maximum an
unterschiedlichen Fraktionen
aufgenommen werden.

® Die Entleerung der Mehr-
fraktionsgefaBe muB am Fahr-
zeug automatisch erfolgen,
wobei gleichzeitig die Tren-
nung der Fraktionen erhalten
bleiben muB.

® Die Handhabung der Ge-
fiBe mubB aus Zeitgrinden
weitgehend automatisch erfol-
gen.

® Sowohl die SammelgefabBe
als auch die Fahrzeuge miis-
sen flexibel an unterschied-
liche Abfallaufkommen und
Wertstoffgruppen  anpaBbar
sein.

® Die Funktionen Sammlung
und Transport zu Sortier- und
Behandlungsanlagen miissen
getrennt werden, wobei [fir
diese beiden Aufgaben unter-
schiedliche Fahrzeuge einge-
setzt werden (Forderungen:
Sammelfahrzeug klein und

wendig.  Transportfahrzeug
maximale Aufnahmekapazi-
tat).

Ein Losungsansatz fiir ein
solches Wertstofferfassungs-
und Transportsystem wird im
folgenden beschrieben:

Das System besteht aus
automatisierungs - gerechten
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Mehrfraktionen - Sammelge-
faBen, einem speziellen Sam-
mel- und einem gesonderten
Transportfahrzeug. Die Ent-
leerung der GeldBe erfolgt ge-
trennt nach Fraktionen auto-

matisch in unterschiedliche
Sammelcontainer aufl dem
Fahrzeug.

Die Sammelcontainer sind
als Wechselbehdlter auf dem
Fahrzeug angebracht und
konnen einzeln gegen leere
Container fir einzelne Frak-
tionen ausgetauscht werden.
Die Bereitstellung leerer und
die Abfuhr voller Sammelcon-
tainer ubernehmen grobere
Transportfahrzeuge.

Diese sind beispielsweise in
einer denkbaren Losungsva-
riante entsprechend Bild 5 mit
speziellen  Umschlagstaplern
ausgeriistel, die einen schnel-
len Austausch der Container,
unabhingig vom jeweiligen
Standort der Fahrzeuge. er-
maglichen. Dadurch, daB die
Container fir einzelne Frak-
tionen ausgetauscht werden
konnen, ist gewdhrleistet, daB
auch bei stark variierendem
Aufkommen in den einzelnen
Fraktionen eine optimale, fle-
xible Nutzung der Fahrzeug-
kapazititen erreicht wird.

Durch die Trennung der
Funktionen Sammeln und
Transportieren wird der un-
produktive Personalaufwand
und ein unnitig hoher Be-
triehsmittelaufwand wihrend
der Transportfahrten stark
reduziert.

Kernidee der getrennten
Wertstoffsammlung an den
Haushaltungen ist es, die hier
erfabiten Wertstoffe als Sekun-
ddrrohstoffe in  den Wirt-
schaftskreislauf erneut einzu-
fiihren. Die Wirtschaft ver-
pllichtet sich, diese Sekundar-
rohstoffe in die Neuproduktion
einzuspeisen.

Voraussetzung fiir diese
sehr anspruchsvolle Verpflich-
tung ist es natirlich, daB die
Wertstoffe nicht nur sorten-
rein, sondern auch in einem
sauberen und einem der Be-
handlung angepafBten Zustand
den einzelnen Stoffbranchen
zugeliihrt werden. Basierend
auf den vielen unterschiedli-
chen, bis jetzt durchgefithrten
Wertstoflf - Sammlungsarten
und -systemen weill man, dal}
die gerade in der Bundesrepu-
blik héufig eingesetzte Wert-
stolfmonotonne (Bezeichnung:
Griine Tonne oder Monowert-
stofftonne usw.), die zur Aufl-
nahme von unterschiedlich-
sten Wertstoffen in einem Ge-
faB dient (zum Beispiel Papier,
Pappe, Metall usw.) einen sehr
hohen nachtraglichen Sortie-
rungsaufwand in recht kom-
plexen aufwendigen und teu-
ren Sortieranlagen verlangt.

Man weill auBerdem, dag
die Strategie, solche Wer.
stoffe mit einem Monogefif im
Gemisch zu sammeln, und sie
spater erst an einem zentralen
Sammelplatz nachtriglich zy
sortieren, zu einem hohen
(Qualitdtsverlust bei den eip-
zelnen  WertstofT-Fraktionen
fiihrt. Der Verschmutzungs-
und Vermischungseffekt lit
sich bei einer einzigen Mono-
tonne fiir die Sammlung von
Wertstoffen grundsitzlich
nicht verhindern und aus-
schlieBen. AuBlerdem bedingt
die mechanische Sortierung
von zum Beispiel Papier, Glas
und Metallen einen unab-
wendbaren Zerstorungseffekt
sowie eine naturgegebene
Vermischung der immer vor-
handenen Verschmutzungen.

Es kommt hinzu, daB solche
Sortieranlagen auch heute
noch nicht ohne die menschli-
che Sortierleistung auskom-
men, was die Betriebskosten
solcher Anlagen auBerordent-
lich steigen laBt.

Aufgrund dieser Uberlegun-
gen ist es fiir die fachen-
deckende Wertstoffsammlung
und die hier zu erwartenden
Wertstoffmengen sowie das
von vornherein beabsichtigte
Einspeisen der unterschied-
lich sauberen Fraktionen als
Sekundarrohstoff in die Neu-
produktion unablassig, von
vornherein eine  getrennte
Wertstoffsammlung direkt am
Haushaltsbereich, also an den
Sammeltonnen des Haushaltes
zu verlangen und durchzu-
setzen.

Eine nachtrigliche Sortie-
rung eines Wertstoffgemi-
sches ist aus den oben geschil-
derten Griinden daher nicht
denkbar. Umdie hohe notwen-
dige Qualitit der WertstofTe
vor der Riickspeisung an die
Industriebranchen zu gewahr-
leisten, wird es auBerdem aufl
jeden Fall notwendig sein.
die bereits sortenrein gesam-
melten  Wertstoff-Fraktionen
nachtriglich noch einmal mit-
tels eines Monosortiervorgan-
ges im Sinne einer Kontrolle zu



sichten und  gegebenenfalls
wrhandene  Verschmutzun-
gen und CFehlwiirfe” aus dem
Wertstoffmonogemisch zu ent-
fernen.

Anforderung 4 — Minimie-
rung der Anzahl der Sammel-
sefale

Die bisher durchgeliihrien
Versuche zur Wertstoffsamm-
Jung mit mehreren Wertstofl-
sammelgefaben, wie beispiels-
weise der Pilotversuch der
stadt Dortmund im Ortsteil
Hombruch /3/ zeigen, dali man
dann eine gute Wertstoflsepa-
rierung in unterschiedliche
Wertstoffklassen  erreichen
kann, wenn man unterschied-
liche  Wertstoff-Fraktionen
auch unterschiedlichen Gebin-
den zuordnet.

Da an den Haushaltungen
allerdings nicht eine unbe-
grenzte Anzahl von Stellplit-
zen fir eine Vielzahl von Mo-
notonnen vorhanden ist, mull
das fir das duale Abfallwirt-
schaltssystem eingesetzte Sy-
stem in der Lage sein, mit
einem Minimum an Anzahl
von Tonnen ein Maximum an
unterschiedlichen  Wertstolf-
Fraktionen je Gefall zuzulas-
sen.  Aufgrund der unter-
schiedlichen  Praxisanforde-
rungen in lindlichen Sammel-

Bild 6: Mehrkammer-Miillsystem
der Firma Otto aus /3/.

gebieten und in stiadtischen
Ballungsgebieten, ist es fiir die
Durchsetzung der getrennten
Wertstollsammlung  notwen-
dig, an die Flexibilitit der
Sammelgelile die Forderung
zu stellen, mit nur zwei Sam-
meleelfdBen  moglichst — alle
Kombinationen von anfallen-
den Wertstofl-Fraktionen und
Resthausmiill zu erfassen.

Anforderungspunkt 5 -
Einpassung in vorhandene
Sammelsysteme

Wie bereits oben geschildert
und erlautert, mubB das neue
Wertstofferfassungssystem an
den Haushaltungen als Holsy-
stem [lir die getrennte Samm-
lung von unterschiedlichen
Wertstolfen  aulgebaut  sein,

Die vorhandenen und erprob-

ten  Wertstofferfassungssy-
steme, vor allen Dingen das
Papier- und das Glas-Recy-
clingssystem, welche bezogen
aufl die BRD tiberwiegend als
Bringsysteme eingefiihrt sind,
sollten allerdings in das neu
cinzurichtende  Wertstoffhol-
system  additiv - hinzugeliigt
werden. Das heifit, die funktio-
nierenden  Bringsysteme fiir
Glas und Papier sollen nicht
zerschlagen werden, sondern
in die Wertstoffsammlung mit
eingebaut werden,

Anforderungspunkt 6 -
MaBnahme zur Erhohung der
Akzeptanz des dualen Kon-
zeptes in der Bevilkerung

U'm die Wertstofferfassung
am Haushalt im Rahmen eines
sweiten von der Wirtschalt ge-
tragenen Entsorgungssystems
zu einem Erfolg zu bringen, ist
es notwendig, der Bevilke-
rung deutlich zu machen. dal}
es sich hierbei um ein ge-
schlossenes ganzheitliches Sy-
stem von der Erfassung der
sortenreinen  Werltstoffe  am
Haushalt, dem Transport und
der Verteilung zu den Recy-
cling- und Aufbereitungsbe-
trichen bis zur Ruckeinspei-
sung der Wertstoffe in die Pro-
duktion von Produkten han-
delt.

Dem Verbraucher und somit
dem Abfallproduzenten mub
verdeutlicht werden, daf die-
ses System nur dann funktio-
nabel ist, wenn er als verant-
wortungsvoller  Verbraucher
die Rickeinspeisung von se-
lektierten Wertstoffen in das
Intnahmesystem kontinu-
ierlich und mit der notwendi-
gen Konsequenz durchfiihrt.

Aus  anderen  Wertstoff-
sammlungen ist bekannt, daf}
nur dann ein System sinnvoll
und langfristig  Tunktioniert,
wenn die volle Akzeptanz der
Bevilkerung erzielt wird. Vor-
aussetzung daftir ist
@ der logische und einfache
Aulbau  des  gesamtlogisti-
schen und aufbereitungstech-
nischen Systems,
® die cindeutige Klare Ver-
pllichtungserklirung von
Handel und Wirtsehalt [tir den
\ufbau und den Betrieb des
Systems (besonders hinsicht-
lich der Zusage der Rickspei-
sung der Wertstolle, als sekun-
diire Rohstolte zuriick in die
Produktion)
® der Verkaul der Endpro-
dukte uber den Handel.

Zusammenlfassung

Mit der Idee der dualen Ab-
fallwirtschalt, das heilit dem
Aulbau einer neben der kom-
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munalen Entsorgung fiir die
Wertstolferfassung und Riick-
speisung  geeigneten,  am
Haushalt orientierten Wert-
stofferfassung und Behand-
lung. besteht die Miglichkeit,
das Hausmiillaufkommen in
Deutschland drastisch, das
heiBt zwischen 25 Prozent und
30 Prozent des Gesamthaus-

miillaufkommens  um  die
Wertstoffanteile zu minimie-
ren.

Das angedachte System zur
Entsorgung an den Haushal-
ten und die Verpflichtung der
Wirtschaft zur Riickeinspei-
sung von Sekundirrohstoffen
in die Produktion gibt zum er-
sten Mal flachendeckend die

Miglichkeit, Wertstoffe vom
Abfallberg zu bewahren und
tatsachlich einem stofflichen
Kreislauf und damit einer Res-
sourcenschonung zuzufiihren.
Bei der Realisierung einer sol-
chen Wertstofferfassung und
Behandlung ist es nun notwen-
dig, diese groBe Aufgabe auch
mit entsprechender neuzeitli-
cher Technik durchzufiihren.

Man kann nicht erwarten,
dal solche Wertstolfmengen
und der hohe notwendige
Grad der Reinheit der Wert-
stolfe mit vorhandenen, bisher
eingesetzten einfachen Abfall-
sammlungs- und Transportsy-
stemen zu losen sind. Schon
aus betriebswirtschaftlichen
Griinden sind hier wesentlich
hihere Automatisierungs-
grade und neuzeitliche Tech-
niken notig.

Die private Abfallwirtschaft,
deren Aufgabe es sein wird,
neben den dffentlichen Kor-
perschaften die auch zukiinftig
fiir die Restmiillentsorgung
zustiandig sein werden, die
Wertstoffsammlung und den
Transport zu den Wiederauf-
bereitungsanlagen  durchzu-
fiihren, steht nun in der Ver-
pllichtung, diese sehr fort-
schrittliche  Systemidee  mit
entsprechender  Technologie
und vollig nevartigen Wert-

stoffsammlungs- und Trans-
portsystemen zu realisieren,
Das in den letzten Jahren
entstandene neue Arbeitsge-
biet der Entsorgungslogistik
wird hier seine erste grofie
Bewihrungsprobe  bestehen
miissen, um der Entsorgungs-
wirtschaft angepalite automa-
tisch arbeitende Entsorgungs-
systeme fiir die  Wertstoff-
sammlung und den Transport
anbieten zu kinnen. Die vor-
handenen Ansitze am Markt,
wie das  Mehrkammermiill-
system der Firma Otto bzw.
die Wertstofftonnenidee der
Firma LogTech zeigen erste
richtige Ansitze und sollten im
Hinblick auf die Aulgabe der
dualen Ablallwirtschaft konse-
quent weiterentwickelt wer-

den, s}

Literatur:

I Gallenkemper und Dosdens, Sammlung
von Wertstoffen  des  Hausmiills,  Erich
Schmidt Verlag 198N
2/ Wehking, k-1, Zwei Tonnen reichen
Entsorga Magazin, 3, 1990, 5. 57 =63
3 Haas, D Noeke, 1., Begloitung des Mo-
dellversuches sur Getrenntsammiung von
Siedlungsabfiillen in Dortmund-Hombruch

SehluBbericht Dortmund. Marz 1990

4 Veroffentlichung der Firma Gebrader
Ot kG

5 Veroffentlichung der AGVU (Arbeitsge-
meinschalt Verpackung und Umwelt), Emp-
fehlungen zum Aufbaw des Dualen Entsor-
gungssvstems zur Vermeidung und Vermin-
derung von Verpackungsabfall, 8. August
19910

! 6 1190 ENTSORGA\I VGAZIN

ENTSORGUNGSWIRTSCHAFT



