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_o“SSZEFOGLALé

A szdmltogéppel tdmogatott termelési tervezd és irdnylté (TTI) rendszerekkel
kapcsolatban mdr sok tlet és ajdnlds hangzott el, sokszor utaltak ennek kiilonféle
elényeire. A Berlini Miiszaki Egyetemmel jelen egyiittmiikidésben kidolgoztunk egy
olyan szémitdgépes programot, amely lehetdvé teszi a szdmitégépes termelés, tervezés
és irdnyitds feliételeinek és hatdsainak tanulmdnyozdsdt akdr tpan akdr oktatdsi
kdrnyezetben.

Egy tényleges, vagy .izimuldll TTI rendszernek mindig illeszkednie kell valémtlyen
. dgazati kémyezethez, jelen esetben a . kidolgozont TTI rendszerhez a hisipar
jellemz6it és technolégiai lehetéségeit tételeztiik fel. , '

A feliételek vdltoztatdsdval a majdam eredményesség szimuldlhatd, azaz lehetoséget
nyijt a kiilonbdzé termelési dontések gazddlkoddsi hatdsainak eldzetes elemzésére,

fgy a szdmiogépes szimuldcioval elbre kisziirhetok azok a hibdk, amelyeket a
gyakorlatban elkdvetve mdr nincs méd a korrekciora.

1. BEVEZETES

Féiskolai karunk 15bb éviizede folytat kézos kutatdsokat a Berlml Egyetemmel. A
szdmitdstechnika oktatdsi és technoldgiai alkalmazdsdnak teniletén is folyamatos az
egyiittmiikidés. Jelen szakaszban egyiitmitkodésank f6 irdnya a termelés tervezését
és irdnyitdsdt segitd, illetve a hatékonysdgot fokozd, optimalizdlé szdmfitdgépes
rendszerek, programok készitése és vizsgdlata.

Lektor: Dr.Hadhdzyné dr.Iszély Katalin tanszékvezetd, fﬁiskolal docens, Nyiregyhézi
Mezdgazdasdgi Féiskolai Kar
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A szdmitégéppel tdmogatott termelési tervezd és irdnylté (TTI) rendszerekkel (német
réviditése: PPS/EDV) kapcsolatban mdr sok dtlet és ajdnlds hangzott el, sokszor
utaltak ennek kilonféle elonyeire. Jelen egyittm@kodésben kidolgoztunk egy olyan

- szdmitogépes programot, amely lehetdvé teszi a szdmitégépes termelés, tervezés és
irdnyltds feltételeinek és hatdsainak tanulmdnyozdsét akdr ipari akdr oktatdsi
kdrnyezetben.

Egy tényleges vagy szimuldlt TTI rendszernek mindig illeszkednie kell valamilyeu
dgazati kommyezethez, jelen esetben a kidolgozott TTI rendszerhez a hisipar
Jjellemzéit és technoldgiai lehetdségeit tételeztik fel. Mint késébb ldthatjuk, a
kidolgozon TTI . remiszerrel mtis élelmiszeripari tendelek TI'I problémdi is
megoldhaték.

A TTI szerepe a termelés szervezésében

A TTI két kordbban kialakult szaktemlet operativ egyesftésekém és szmtezueként
alakult ki,

Egyik az AMT (Automau'zdlt Miiszaki Tervezés), amelynek ismert angol rividitése
CAD (Computer Aided Design). Itt a szdmitégép lehetdségeit foként a miiszaki
. tervezés folyamatdban haszndljdk fel: példdul egy hdz megtervezésekor a kiilonbézé
. "nézeti dbrékat” a szdmlitdgépes program automatikusan elédllitja, vagy a
-méretezések kiszdmitdsdt végzi el automatikusan. A tervrajzok prezentdldsa is fontos
szolgdltatds, sok miiszaki rajzolé kapacitdsdt helyettesitheti egy CAD rendszer
- (megfelelé plotterrel, rajzgéppel kiegészitve). Hasonloképpen gépek, miiszaki
berendezések tervezését is hatékonyabbd teszi egy AMT rendszer alkalmazdsa. Az
1995-6s CeBit-en a legtébb uj programmal az AMT rendszereket kidolgozé
szoftverhdzak jelentkeztek (AutoCad, CADAM, AmiCad, Graphisoft stb.)

A mdsik a VIR (Vezetéi Informdciés Rendszerek), amelynek ismert angol roviditése
a MIS (Management Information System). Itt a f6 cél, hogy a vdllalkozds felsé
vezetése szdmdra a cég helyzetére vonatkozd, kummuldlt, ditekintheté adatok
dlljanak rendelkezésre. A szdmitogépes rendszerek kezdetben egy-egy részteriilet
munkdjdt fediék csak le (pl. "szdmldzds", szdllitdsi szerzddések, pénziigyi munka,
rakidrkészlet nyilvdntartdsa, fokonyvi kinyvelés), igy a komplex adatrendszernek
csak egy részét kezelték, azt viszont teljes részletességgel. A vezetdi dontésekhez
azonban nem az "alapadatok” ismeretére van szikség, hanem az ezekbél szdrmazé
csoportositoit vagy globdlis énékekre (pl. "kintlévoség Gsszege”, készletérték,
vdltétartozdsok és lejdratuk stb. ).
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A TTI szintetizdlja a fenti két terilet szemléletés. Egyrészrél 6sszefogia a termelési
Jolyamat f6bb komponenseit és a kozottitk lévé kapcsolatokat, mdsrészrél segitséget
nydjt a kizépvezeti, kozvetlen termelésirdnyitdssal foglalkozék operativ
munkdjdhoz, dontéseihez a piackutatdsiél a termék elodllfidsdn keresztil a termék

haszndlat utdni kornyezetkimélé megsemmisitéséig (1. dbra). E séma részletesebb
moduljait a 2. dbra szemlélteti.

Marketing ¢és Tervezés/miiszaki lelris és
pisckutatis termékfejlesztés

Hasznilat uténi Beszerzés
megsemmisités :

Qyietes tervezés
. Technikal - ég fejlesztés
segitség és
katbantartis

Tehpilél és

haszniiat
) Feligyelet, tosztelés
Fladis és cloaztis ¢a vizegilt
Csomagolds ¢s tirolés

1. dbra
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dbra

2.
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A TTI rendszer koncepcidja a termelés szervezésében

A termelési folyamat a villalkozds szemszogébél alapvetéen az aldbbi ot f6
komponensbdl épil fel:

beszerzés, bevételezés

alapanyag rakidrozds

a szlikebb értelemben vett gydmist, technoldgiai folyamat
késztermék raktdrozds

értékesités

T & & & o

A fenti sorrend 6t6s a termelési folyamat idébeniségét is mutatja. Természetesen a
termelés specidlis jellemzdinek fiiggvényében az 6t fé komponens sitlya és a termelési
folyamatra gyakorolt hatdsa eltéré lehet. Példdul gyorsan romls alapanyagokbdl
torténé termelés (pl. gyiimolcskonzervilds) esetén az “alapanyag raktdrozds”
elhanyagolhatd, a gyors értékvesztési késztermékeknél (pl. sitipar) a "késztermék
rakidrozds” feleslegesnek tinik. .

A beszelzés és az értékesités kozotti kapcsolat kozvetett, amit a gydnridsi folyamat
technoldgiai mdtrixa hatdroz meg. Ez a kapcsolat minden gydndsi folyamatndl
meghatdrozhaté, mert ismert, hogy egy késztermék egységhez mely alapanyagokbél
mennyi sziikséges és az is, hogy azok mennyire "raktdrozhatok”.

A kidolgozout TTI rendszerben az aldbbi vezérlési kapcsolatokat részesitettik
elonyben.

1. Az értékesités vezérli a gydrtdsi folyamatot, azaz a termelés nem "raktdr'rai", hanem
a megrendelések és a piackutatds szerint vdrhatd értékesithetéség szerint torténik.

2. A gydridsi folyamat (az 1-nek aldrendelten) vezérli a beszerzést, azaz az értékesitési
lehetdségek és a technoldgiai mdtrix alapjdn "visszabontva" és a meglévé, szabad
-- alapanyag rakidrkészlet fiiggvényében torténnek a beszerzések.

A szdmitégépes rendszer célja és alkalmazhatésdga

A szdmitdgépes mintéreﬁdszer teljeskord dttekintést nydjt a TTI alkalmazdsdrol a
kiilonbozé élelmiszeripari termelési teriileteken.

Magdban foglalja:

o a kilonbozé alapadatok feladdsdt (alapanyag raktdrkészlet, termelési terv,
technoldgiai mdtrix stb.),

e az értékesités, a termelés és a beszerzés tervezését,

e a termeléssel kapcsolatos kimutatdsokat -technologiai és jovedelmezdségi
szempontbdl.
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A feltételek viltoztatdsdval a majdani eredményesség szimulilhatd, azaz lehetdséget
nyijt a kiilonbozo termelési dontések gazddlkoddsi hatdsainak eldzetes elemzésére,
gy a szdmitogépes szimuldcidval eldre kisziirhetok azok a hibdk, amelyeket a
gyakorlathan elkivetve mdr nincs mod a korrekciéra (ki kell fizetni®).

E rendszer j6 példa a CAI/CBT alkalmazdsdra a TTI teriletén. Akdr sajdt -
hallgatSink korében, akdr élelmiszeripari villalkozdsok felsd- vagy kézépvezetGinek
tartott tovibbképzéseken eredményesen alkalmazhaté egy korszerd irdnvitdsi
szemlélet kozvetltésére.

A kidolgozott programrendszer alkalmas arra is, hogy "éles” termelési komyezetbe

adaptdlva hatékonyan segitse a termelésszervezés operativitdsdt és hatékonysdgds. Itt - -

természetesen figyelembe kell venni a termelési folyamat konkrét technoldgiai
Jellemzdit és a primér adatok keletkezésének feltételeit és médjét 011 automatizdlt
mérési pontok, a raktdrozds szervezése, robottechmka ).

Mar a tantermi szimuldciéndl is levonjdk a hallgaiok a TTI kovetkezd elonyeit:

o Az dgyfelek érdeklodésére azonnal lehet reagdlni (pl. szdllitdsi hatdndé és tirak)

o A termék dtfutdsi ideje lerévidil.

o A raktdri tartalékkészlet pontos tervezéssel redukalédtk.

o A befektetési (16ke) kotelezettség csokken.

o A pontos hatdridé lehetdvé teszi az in. (just-in- ume-producuon ) idoben tortén6
gydrtdst,

o A pontos hatdridé betartdsdnak garancuija megno.

o A gépek kapacitdsdnak kihaszndldsa-egyenletes és magas szinten tarthaté.

' e Azirdnyitdsi feladatokra forditott személyi rdforditds csokken.

OSSZEGZES

Ugy gondoljuk, hogy a TTI kidolgozdsdval jelentds segitséget tudunk nyijtani a TTI
alkalmazdsdval kapcsolatos szemlélet kialakitdsdhoz és elterjesziéséhez a gazdasdgi,
gazddlkoddsi kémyezetben.
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COMPUTER DEMONSTRATION OF MODERN PRODUCTION
TECHNOLOGY

H. SCHLEUSENER® and MNAGY®

. DTechnological University of Berlin
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" ABSTRACT

Many ideas and recommendations have already been heard in connection with
computer aided production planning and controlling system, there have been a lot of
reference to its various advantages. With the Technological University of Berlin in
present co-operation we have worked out a computer program which makes the
study of the conditions and effects of computer aided production, planning and
controlling either in mdustnal or in educational environment posstble

A real or simulated computer aided production plamung and controlling system
must always fit into some kind of sectoral environment. In this particular case we
took the meat-industrial characteristics and -technological posszbthues into

" consideration for the worked out system.

With the changing of the conditions the future outcome can be simulated, that is it
gives the possibility to analyse previously the effects of different production decisions
on management, thus with the computer simulation the errors - that cannot be
corrected if committed in practice - can be filtered out in advance.



