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Napjainkban, amikor a gazdasagfejlddés intenziv szakaszédra jellemzd$ kovetel-
mények és mddszerek keriiltek el6térbe, az eddiginél sokkal nagyobb figyelmet keli
szentelni a kozgazdasagi élet minden teriiletén — a termelésben is, az elosztdsban is —
a min8ségi k6vetelményeknek, a hatékonysagnak. Kiilonos jelentGségét a hatékony--
sag fokozdsanak a népgazdasig gazdasagi fejlédésének intenziv szakaszdban az adja
meg, hogy a fejl6dés, a termelés, a hozamok névelése elsGsorban a termelési tényez6k
kihaszndldsdnak javitdsdval, nem pedig azok mennyiségének novelésével torténik.
Teh4t minden teriileten: a munkaer8 felhasznalasban, Alléeszkoz-gazdalkodédsban
az operativ gazdasagi cselekvéseknél és a hosszabb tavu fejlesztési dontéseknél az
eddiginél hatékonyabb megoldasokra kell térekedni, fokozni kell az eredményes-
séget.

A tarsadalmi fejlodes azaz a t4rsadalom anyagi joléte és arra épiil§ lehetGségei
attol fiiggnek, hogy egésze és egyes részei, dgazatai milyen hatasfokkal miik6dnek,
illetve hogy az a hatasfok javul6 tendencidt mutat-e. Adott egység — szervezet —
gazdasagl hatékonysagat befolydsoljdk az egység keretein kiviili gazdasagi ténye-
z8k is. Példdul az élelmiszeripari termelés hatékonysagira jelentGs mértékben kihat
mas ipari agazat valamint a mezogazdaség, a kozlekedes (sz4llitas) és kereskedelem
tevékenysége is. :

A gazdasagi hatékonysag mennyiségi és mindségi elemek sokféleségébdl és soka-
sagabol tevddik ossze. EbbGl eredSen alakuldsira szdmos tényez8 van hatédssal.
Altal4nosithatéan megéllapithatjuk, hogy ma hazédnkban a lehetGségek a rafordi-
tasokkal valé takarékossigban ugyanugy adottak, mint a hozamok ndvelésében.
A bérek a képzettséggel, az életszinvonal novekedésével parhuzamosan allandéan és
szuksegkeppen novekszenek. S6t, ha a munkaerd plyan korlatozottan 4ll rendelke-
zésre, mint napjainkban, akkor az 1j munkaer8 megszervezése egyre novekvd dldo-
zatokat kivan, tehat a meglevd ésszerii és célszerii felhasznaldsat, iizemeken beliili
atcsoportositasat kell szorgalmazni. Ha pedig az eszkozrafordit4st vessziik szemiigyre,
akkor nyilvanvald, hogy a névekvd beruhdzasok, vagy a termeléssel egyiitt névekvd
forgdeszk6z6k nagyobb eszkozlekGtéssel, nagyobb eszkozraforditdssal jarnak. Ez
nem jelenti annak tagadasat, hogy a vallalatoknal nincsenek a munka jobb megszer-
vezesebol adédé hatalmas — talan nem is rejtett — tartalékai a takarékos gazdalko-
dasnak.

Igazi fellendiilést a hatekonysag novelése tekintetében azonban a raforditasok
racionilis — a hozamokkal egybevetett — névelése mellett f8ként a hozamok néve-

*Elelmiszeripari Fdiskola, Szeged

53



1ését81 varhatunk. Az egyik alapvetd kozgazdasigi Osszefiiggés szerint is a tarsada-
lom anyagi forrasai olyan mértékben bdvithetSk, és a tdrsadalom gazdasagi gondos-
koddsa figy szélesedhet, ahogyan a tdrsadalmi munka hatékonysiga javul. A haté-
konysag érvényesiilése, mint valami felépitmény, olyan médon hat a nepgazdasag
fejlGdésére, hogy dontéseinktdl fiiggben gyorsitja vagy lassitja, esetleg meg is akad4-
lyozza az alapvet6 célkitiizéseink -megvalésitasat, noveli-vagy cs6kkenti a lakossag
fogyasztasi alapjat. Az anyagi termelésben lek6tott alapok kihaszndlasa és fejlesz-
tése a tervszerfi, kozponti irAnyitas hatdsa alatt, véilalati keretek kozott valésul meg,
mikodzben az ezzel kapcsolatos dontések kiilonbozS8képpen oszolhatnak meg a valla-
latok és a szocialista allam kiilonb6z8 irdnyitdszervei kozott.

A tejiparban lekotott alapok jelentGsek. Az dgazat a IV. és V. Otéves tervids-
szakban tobbet fejlesztett mint a megel6zd évtizedekben Osszesen. Jelenleg alldesz-
kozeinek értéke meghaladja a 6 milliard forintot, s az ipar alldeszkozeinek 1,0%-at
teszi ki. (1970-ben 0,6 %, 1960-ban 0,5 %)

A technikai fejlesztés mogott ott taldljuk a termelés fejlédését is. Jelenleg évente
a feldolgozott tej mennyisége meghaladja a 2 milliard litert, mig 1970-ben 1,2, 1960-
ban 0,7 millidrd liter volt. A fejlesztés eredményeként valamennyi telepiilésiink pasz-
t8rozott tejjel ellatott. A feldolgozd kapacitis a tej értékmegrz6 feldolgozasara ele-
gendd. A fogyasztéi tejet gyart6 kapacitds tovabbi jelentds novelése — a jelentkezé
értékesitési gondok miatt — korldtozott.

Ugyanakkor egyes tejtermékekbdl a tejipar a fogyasztéi igényeket, a megfelels
gyartokapacitds hidnya miatt nem tudja a kell§ mértékben kielégiteni.

Az élelmiszeripar szimos 4gdnak termelését a lakossdg igénye hatarozza meg,
s itt igen nehéz egy optimalis kapacitaskihasznalasi értéket kialakitani, amikor alap-
vetd politikai és elltdsi szempontokkal is szamolni kell. A gazdasagirdnyitas rend-
szere, valamint a tejipar szakosod4sa a vallalatokat mind jobban kényszeriti a kapa-
citdskihaszndldsuk novelésére. A kapacitdskihaszndlds milyensége jelenté’s koltség-
tényez8, ndvelése az egységre jutd koltséget, az onkoltséget csokkenti, igy a fedezeten
beliil a kozvetett koltséghdnyad csokken, a nyereséghanyad pedig né. (A tepparban
az értékcsokkenési leiras a feldolgozasi koltségek 14 %-a.)

A tejipar tejfeldolgozé és sajtgyarté gépei, berendezései a munkarendnek meg-
felelg idBalap tobb mint 50%-aban izemelnek, a vajgyartasnal ennél alacsonyabb
— 40% — a tejporgyartisndl magasabb — 70% — a kapacitas kihasznalds. Az id6-
kiesés okai k6z6tt megtaldlhatok az alkatrészhiany, karbantartas elmaradas és tech-
noldgiai problémak.

A tejipar mintegy 15 ezer f6t foglalkoztat, ezen beliil a fizikai foglalkozastiak
szama valamivel t6bb mint 11 ezer f6. Ezen utobbiakat tobbféle szempont szerint
lehet csoportositani, s az egyik ilyen a termelGfolyamatban betoltott szerepiik, amely
szerint alaptevékenységen és kisegit8-kiszolgdlo tevékenységen dolgozdkat kiilon-
béztetiink meg. A tejiparban az alaptevékenységen 30, a kisegits-kiszolgald tevé-
kenységen a fizikai dolgozék 70%-4t foglalkoztatjdk. Ezen utdbbin beliil:

a javitasi-karbantartdsi tevékenységen 15,
az anyagmozgatdasi, szallitasi, raktarozasi tevékenységen 24,
az egyéb kisegits tevékenységen dolgozott 31 szazalékuk.

Az anyagmozgatési, szallitdsi, raktirozasi tevékenységen belilli ardnyok a kovet-
kezdk:

szAllitas, rakodas : 15%,
bels anyagmozgatas 4%,
raktarozis és szallit6i csomagolas 5%.
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Az anyagmozgatasi, szallitisi, raktarozasi tevékenységet végzs fizikai dolgozok

kedvezStlen munkakoriilmények mellett végzi munkéjit. Az ezen a teriileten dolgo-
z6k mindéssze 15 szdzalékanak munkajat segiti gépi berendezés. (A tejiparban az
alaptevékenységet végz6k 44%-anak az Osszes kisegité-kiszolgaldé munkat végzok
17%-4nak munkdaja gépi jellegi.)

Az anyagmozgatés terilletén taldlhaté 4lldeszkozok értéke a tejipar alldeszko-
zeinék a 10%-at sem teszik ki.

Az anyagmozgatasi, szallitasi, raktdrozdsi munkan dolgozdk jelentSs része kép-
zetlen, -az atlagnal kevésbé iskolazott (85%-uk betanitott vagy segédmunkds, s az
osszes fizikai dolgozoknal az ardny 63 %).

A szAllitds terén az alapanyag beszallitasi tomege a tejiparban az évi 2 millié
tonnat meghaladja és a kiszallitdsi mennyiség a gongyolegekkel egyiitt megkozeliti
ennek- a mennylsegnek a. 60—70%-4t. Ennek megfelelen a termelési koltségeknek
nem elhanyagolhaté része a fuvarozasi koltség.

Az anyagmozgatas koltségei a tejiparban az dsszes koltségek 2,1%-at teszik ki.
Ez igy 6nmagaban nem t{inik jelentdsnek, de a 83—85%-os anyagkéltséget figye-
lembevéve a fennmarad6 feldolgozasi koltségekhez viszonyitva mar ]2—15%-os
anyagmozgatasi koltség hanyadot kapunk.

A tejiparban is a segédfolyamatok — ezen beliil az anyagmozgata51 szalhtas1,
raktarozasi tevékenységek — a munkaraforditisok jelentds nagysdga kovetkeztében
jelenleg a munkatermelékenység szinvonaldnak és novelésének egyik meghatdrozé
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tényez§jét alkotjak. A miiszaki-szervezési szinvonaluk javitdsa a hatékonysag emelé-
sének egyik alapvet§ tartaléka.
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CAPACITY UTILIZATION OF MACHINES AND EQUIPMENT AND
QUESTIONS OF MATERIAL HANDLING IN THE MILK INDUSTRY

Jozsef Virdg

In the milk industry, the milk-processing and cheese-producing machines and equipment are
in operation for somewhat more than 50% of the working time; the capacity utilization is lower than
this in butter-making (40%), and higher in the manufacture of milk powder (70%).

Nearly a quarter of the workers in the milk industry carry out material handling, transport
and warehouse work. The activities of almost three-quarters of these workers demand great physi-
cal effort. The work of 15% of those involved in material handling, transport and storage is mechan-
ized.
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KAPAZITATSAUSNUTZUNG DER MASCHINEN, ANLAGEN UND
DIE FRAGEN DER MATERIALLIEFERUNG IN DER MILCHINDUSTRIE

Jozsef Virdg

Die milchverarbeitenden und kaisebereitenden Maschinen und Anlagen der Milchindustrie
sind wihrend mehr als 50% der der Arbeitsordnung entsprechender Arbeitszeit in Betrieb; bei der
Butterherstellung ist die Kapazitatsausniitzung geringer — 40% ; bei der Milchpulverherstellung ho-
her — 70%. .

In der Milchindustrie verrichtet beinahe ein Viertel der Arbeiter Lieferung-Beférderung- und
Lagerungarbeiten.

Fast drei Viertel der Werktitigen, die auf diesem Gebiete titig sind, verrichten ihre Arbeit
mit groBer Kraftenfaltung. Die Tatigkeit der mit Materiallieferung, Beforderung und Lagerung
Beschiftigten ist in 15% mechanisiert.

DKCIUJIYATALIUS MOIMHOCTEN OBOPYJOBAHUM U AIIAPATOB,
BOIMNPOCHI BHYTPU3ABO/JICKOI'O TPAHCIIOPTA B MOJIOYHOW IMTPOMBIIII-
JJEHHOCTH

Hoxcedp Bupaz

DKcmilyaTaiHs MoillHocTel 060pynoBaHui Anst 06pabOTKH MOJI0Ka B POA3BOACTBA ChIPA COC~
taBiseTr 50 %, mnsa npoussoAcTsa Macna 40 %, a B cayvae oSOpymOBaHM IS MPOH3BOACTBA Cy-
XOro MOJIOKA 3TOT HHAEKC paBeH 70 %.

IMpaMepHO OAHA YETBEPTH PAOOYHX 3aTPYHHAETCS B BHYTPH3aBOJACKOM TPAaHCIOPTE, IKCIIETH~-
uHy, paboTax, CBA3aHHBIX CO CKJIKanbiBaHHeM. TpH YeTBEPTH 3THX paboyuX BOCHOJHAET TPYIO-
émkhe paboThl, pH 4éM 15 % npoleccoB BHYTPH3aBOACKOTO TPAHCMOPTA MEXaHH3HPOBAHHEBI.

56



