A RICINOLSAV- ES RICINELAIDINSAV-METILESZTER
HOBONTASAROL
(V’IZSGALATOK AZ UNDECILENSAV-METILESZTER .
ELOALLITASARA II.)

f;ﬁta: KOBOR JENO és MESZAROS LAJOS

El6z6 kozleményilinkben [1] leirtuk az undecilénsav-metilészter készitésé-
nek médszerét. Megallapitottuk, hogy a ricinolsav-metilészter hébontasa folya-
matos lzemi kontakt eljarassal’ megvalosithatd, és a szakaszos (lombikban
végzett) termolizishez viszonyitva az undecilénsav-metilészter és az Onantol
lermelés novelhets. Ismertettiilk a késziiléket és megemlitettiik, hogy az unde-
cilénsav-metilészter készitésének optimalis paramétereit meghatirozandé vizs-
galatokat végziink. Ezek arra iranyultak, hogy megallapitsuk a pirrolizald tol-
tet, a hémeérséklet és a bontandé anyag betdplalasi sebességének a termelésre
" gyakorolt hatasat. A ricinolsav-metilészter pirrolizisével parhuzamosan a
térizomér ricinelaidinsav-metilészter hobontasat is megvaldsitottuk abbél a
célbol, hogy megvizsgdljuk, okoz-e a termelésben lényeges valtozast az eltérd
térszerkezet. A kapott kisérleti eredményeket a kovetkezSkben ismertetjik.

A) Ricinolsav-metilészter hdbontasi vizsgalata

Az undecilénsav-metilészter eldallitasahoz hasznalt késziilékben pirrolizalo -
t6ltetként a kovetkezé kiilénb6z6 anyagokat vizsgaltuk meg: vasszivacs, alu-
minium-griz, samott-gyongy, 0,3—1 cm szemcseatmérsjd horzsakd és bérax-
oldattal atitatott horzsaké. Tapasztalatunk szerint a héatado toltet anyaga:
nem jatszik lényeges szerepet a hébontisban, a kontakt feliillet magysaga vi-
szont azt donté mértékben befolyasolja. Megallapitottuk Panjutin [2] vizs-
galatidval egyezfen, hogy fémek és asvinyi savnyomok niévelik a katranyoso-
das mértékét. Tapasztalatunk alapjan a fenti anyagok koziil a samott-gyongy,
horzsakd és a 10%y-os boérnax-oldattal atitatott horzsaké a legmegfelelébb kon-
takt anyag ennél a folyamatnal. A kiilénboézé csétoltetmél 200 ml/6ra adagolds
esetén kapott undecilénsav-metilészter 9;-os termelési és konverzids gorbéit
az 1., 2., 3. abrak szemléltetik. - )

A girbék a kovetkezbkre mutatnak ra: i :

a) Kiulonbézé kontakt-anyag alkalmazisa’ esetén az undecilénsav-metil-
észter termelés és konverzié %, nagysagrendileg megegyezd.
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1. abra
Kontakt anyag: samott-gyongy
o térfogat (rétegvastag-
sag): 157 em3 (114 cm)

e ~ -
~
N ~
~
N
Id -
”
Vd
Vd
/
L
7
7
t\
1Y ¥ 1 0‘7
350 00 Lsg G
2. abra -

Kontakt anyag: horzsaké -
o térfogat (rétegvastag-
sdg): 110 cm® (80 cm) -
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b) A konverzié és termelés a héfok emelésével bizonyos meértékig névek-
szik, majd csékken, minden alkalmazott kontakt anyag esetében. Az undeci-
lénsav-metilészter képzédésének csokkenését ‘bizonyos hémérséklet hataron
tal fellépd talpirrolizalédas és k‘atranyosodas okozza.

¢) A kontakt térfogat (rétegvastagsag) novelésével az optimalis konver-
zios és termelési értekek — - a kontaktids meg*movekedese kovetkezteben —
alacsonyabb héfokon érhetsk el. )

e/ ) .. 3. abra
° jk o : Kontakt anyag: béraxos-hor-
- - zsakd
Kontakt terfogat (reteg.vas—
tagsag): 110 cm?® (80 cm)
v --~-konverzio, —— termelés
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A hé4tadé nagy felilletii anyag mellett a pirrolizalé feliilet rétegvastag-
sadga (kontakt-térfogat), a bontandé anyag betaplalisi sebessége ¢€s az alkal-
mazott hémérséklet befolydsolja a reakcié lefutdsidt. E harom tényezdé szoros’
Osszefliggésben van egymassal. Erre vonatkozélag kozoljik az aldbbi tabla-
zatokat, melyek horzsakd alkalmazisa esetén az undecilénsav-metilészter kon-
verzits és termelési viszonyait tintetik fel kiilénbozd rétegvastagsag, ill. kon—
takt—terfogat (a), hémérséklet (b) és adagoldsi sebesség (c) esetén.
" Konstans hémérsékleten és~ adagolasi sebesség mellett a kan‘oa‘kd;aaﬂyag .
rétegvastagsaganak mnévelésével a konverzié és a termelés eltéré valtozasa
-tapasztalhaté. A tablazatban megadott kériilmények kozott a konverzi6 értéke
névekedik, az undecilénsav-metilészter termelési értéke cstkken..Ez a betap-
141t anyag, ill. a kepzodott termekek megnovekedett tulplrnohzalodasansak tud-
haté be.
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Kontakt

- | Ter- Bontasi Kon- | Ter- - Adagolasi Kon- | Ter-
"&fés:f%ggsfg vlg');lié n’)le‘i;s l?gfol? . 've?fib me?:és se:iage(;,sésgl ve?gié mgll;és
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(157) , |
Hofok = 430 C° . Adagolasi sebesség = Kontakt vastagsag (térfo-
Adagolési sebesség = =200 mljéra . gat) =80 cm (110 cm3)
= 200 ml/6ra o Kontakt vastagsiag (térfo- Hofok =430 C°* -

gat) =280 cm (110 cm3)

Konstans adagolasi sebesség és kontakt-térfogat esetében alacsonyabb hé-
mérsékleten a kivanatos bomlasi folyamatok helyett més jellegli valtozdsok
mennek végbe, melyek az undecilénsav-metilészter alacsonyabb termelését és
-konverzi6jat eredményezik.. A héfok ndvelése azonos korilmények kozott
ugyanezen értékjelz6k emelkedését vonja maga utanm, maJd az optimalis héfok
felett tulpirrolizalodas kovetkezik be. _

Allandé kontaki iérfogai melleit és hiomerséklieten az adagoldsi sebesség
novelésével a kontaktidé csdkken, ennhek kovetkeztében a konverzido és ter-
melés csokkenése tapasztalhaté. Ezekbdl kovetkezik, hogy azonos kontakt
rétegvastagsag, ill. térfogat esebében az adagolisi sebesség novelésével — a
folyamat gazdasigossd tétele céljabol — a bontasi. homersekle’oet is emelni
kell.

A bontand6 any:ag betaplalasi sebessége, a héfok és az undecilénsav-
" .metilészter konverzidja~ és termelése kozti Osszefliggést a- fenti tablazatok és
a 4., 5. abra szemlélteti. A grafikonok a kiilénb6zd adagolési sebesség (mil/6ra)
rnel!lett felvett termelési és konrverzm gorbéket tartalmazzik a homerseklet
. fuggvenyében. :

Az Osszesitett abrakbol 301 kitlinik:

a) Azonos rétegvastagsig esetében a bontandé amyag betaplalasi sebes-
ségenek njvelésével az optimalis bontasi héfok is emelkedik, vagyis alacso-
nyabb héfokon végrehajtott pirrolizisnél lassubb, magasabb héfokon ‘gyor-
sabb taplaldst kell alkalmazzm a folyamarthoz legalkalmasabb kontaktidé el-
érése céljabol.

b) Béraxos- horz.,ako alkalmazasa esetében az undecilénsav-metilészter
konverziéja és termelése horzsakShoz vmzonyltva magasabb hémérsékleten
megndvekedik.

Kisérleteink alapJan tsszegezve megallapithatjuk, hogy rlcmolsav-metll-
észter folyamatos lzemi csoreakborban végzett hébontasaval a kontakt-anyag
rétegvastagsagatol és az anyag ‘betaplalasi sebesség mértékeétsl fliggéen opti-
malis undecilénsav-metilészter konverzié (40—50%) és termelés (75—80%) az .
alabbi tablazatban (d, e) dsszefoglalt héintervallumban érheté el.
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d. e.

Adagolési Adagolasi
sebesség Optimalis bontasi héfok C° sebesség Optimalis bontisi héfok C°
mlféra - mlféra )
100 390—410 . 100 430—450
: 200 460—480
200 420—440 : g
300 490—510
300 440—460 400 510—530
Kontakt vastagsag (térfogat) = Kontakt vastagsag (térfogat)=

=114 em (157 cm?) . =80 cm (110 cm?)

B) Ricinelaidinsav-metilészter hébontasi vizsgilata

A ricinolsav-metilészter pirrolitikus vizsgilataival parhuzamosan tanul-
méanyoztuk a ricinelaidinsav-metilészter hébontasat is. Ez utébbi vegyilettel
ilyen jellegli vizsgalatok mnem ismeretesek. Készitését, Playfair [3] elvi
utjat kovetve, ricinolsav-metilészterb8l (I) waldsitottuk meg ugy, hogy az
elszappanositassal nyert ricinolsavat (II) salétromsav jelenlétében salétromos-
savval ricinelaidinsavva (III) izomerizaltuk, majd a kapott terméket kris-
talyositas utan metilészterré "alakitottuk vissza.

v H™
CH;-- (CH,);— CH— CHy;— CH=CH — (CH,); -- COOCH3O——> CH; — (CHy);— CH—CH,—
| ‘ |
OH ‘ - OH -
I . , it
H H . H R’ R=CH;— (CH,); —CH—CH,—
e Moy ¢ b
/N HNO; X0 -
R R R H R’ = —(CH,),— COOH

1 1

E vegyilettel végzett kisérleteink alapjan a kovetkezé megallapitaso-
kat tehetjik. ‘ :
" A molekula eltéré tér- és stabilitds-viszonyai miatt némi eltérés tapasz-
talhaté a ricinolsav-metilészter hébontasatél. Azonos koériilmények kozott
samott-gydngy kontakt anyag alkalmazasakor a transz vegyiiletnél az -un-
decilénsav-metilészter konverzié és termelés értékei elmaradnak a cisz ve-
gylletnél észlelt értékekisl, amit azzal magyarazhatunk, hogy a samott-
gyongy a transz vegyliet dehidrataciés és polimerizaciés  folyamatainak -
kedvez. Horzsaké, de még inkdbb a béraxos hozsaké a ricinelaidinsav-
metilészternek undecilénsav-észterré és dnantaldehiddé t6rténé bomlasat ré-
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szesiti elényben, féleg magasabb hémérsékleten, mely azzal van osszefiig-
gésben, hogy egy bizonyos héfoktdl (kb. 450°) kezdddéen valdszinlien el6-
szoér transz — -cisz atalakulis kovetkezik be, mely azutan bomlast szenved.
Ezzel értelmezhet6 egyrészt az a tény, hogy ricinelaidinsav-metilészter ma-
gasabb hémérsékleten kapott pirrolizistermékeibél a ricinolsav-metilészter-
rel azonos forraspontii anyag izolalhato, masrészt az, hogy alacsonyabb hé-
fokon a kisebbmérvii izomerizaci6 kovetkezbében a "cisz vegyilettel szem-
ben a konverziés és termelési értékek kisebbek lesznek, melyet a . 6.
és 7. grafikon szemléltet. Az abrak horzsak$ és . béraxos-horzsaks feliileten
kapott undecilénsav-metilészter kozépértékelt konverzios és termelési gor-
béit tlintetik fel kiilénboz6 adagoldsi sebesség (ml/éra) mellett, a hémeér-
séklet fuggvényében.

Ugy a ricinolsav-, mint a ricinelaidinsav-metilészter h&bontasi folya-
matanak mésik f6 terméke az o6nantaldehid. Ennek konverzidja és terme-
lése a tulpirrolizalédds meginduldsaig korrerdl az undecilénsav-metilészter
-értékeivel. Magasabb héfokon e frakci6 mennyisége az undecilénsav-észter-
hez viszonyitva megnovekedik "kisebb foku tulbomlasa kovetkeztében.

- Osszefoglalds. Kisérleteink alapjan a kévetkezé f6bb megallapitdsokat
tehetjitk. az undecilénsav-metilészter pirrolitikus el8allitasdval kapcesolatban.

1. A hdébontasnal elsésorban a kontakt-anyag feluletnagysaga a dontd.
Elényos a béraxos kontaktaanyag alkalmazasa.

2. A kontakt térfogat novelésével — a kontaktidé megnovekedése ko-
vetkeztében -— optimalis bontas alacsanyabb héfokon érhetd el

3. Az . adagolasi sebesség novelésével a konverzio javitasa céljabol a
bontasi hémérsékletet emelni kell.

Y 4 Ricinelaidinsav-metilészter optimalis bomldsa boéraxos kéntaktfelii-
‘let alkalmazasakor — stabilitdsdbél kdévetSen — magasabb hémérsékleten
kovetkezik be.

5. Kisérleteink alapjan meg‘fedelo parameterek ‘mellett az undecﬂensav—
metilészter konverzaogat 40—50 %-ra tudtuk novelni. :

Kisérleti rész

1. Ricinolsav-metilészter készitése, (Falkay és Kramer eIJarasa,
Mdanyagipari Kutatombezet)

1 s. r. ricinusolajat 0,4 s. r. metilalkohollal elegyitlink, maJd 10 %p-0s
metanolos natriumhidroxid-oldatot adunk hozza, hogy az elegy lagtartalma
ricinusolajra szamitva 0,4 %, legyen. Visszafolyés hiitével ellatott lombikban
30—40 percig melegitjuk, tobbszori Osszerazas kozben. Utana higitott kén-
- savval semlegesitjik, és a metilalkohol felesleget ledesztillaljuk. 'Lehtilés
utdn a reakcidelegy két nészre kiiloniil. Az alsdé réteg csaknem témény gli-
cerint tartalmaz. Ezt elvilasztva a metilésztert vizzel asvanyisavmentesre
mossuk, vakuumban levegd atszivatasdval szaritjuk, végil desztillaljuk.
Fp. 185—190° (2-Hg mm), 209—211° (7 Hg mm), 238—242° (i0 Hg mm)
Viztiszta olaj. Termeles kozel kvantitativ, '
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Analizis: C, Hz,O4ra ‘ szamitott  talalt

_ savszam: —— ' 4,8-—49
(312,48) észterszam: 179,58 177,76
jodszam: 81,3 87,2

A nyers ricinolsav-metilészterbél egy 114—115°-on (A) és 145—147°-on (B)
olvadé nem- vizsgalt szerkezetli oxikarbonsavat izolaltunk. .
Analizis: »A« anyag C 69,57%  »B« anyag C 68,75 %

H 10,66 %, H 11,00 %,

Molekulasuly: 250—270 Molekulasuly 220—250.

2. chmolsav izomerizdldsa ricinelaidinsavvd.

© 500 g ricinolsav-metilésztert 10 %-os vizes-metanolos natriumhidroxid-
dal elegyitjiik. (A sztochiometrikus mennyiségnél 5 %y-kal jobbet veszink.)
Vizfiirdén 3 6rat forrasban tartjuk, majd a metilalkoholt ledesztillaljuk.
Lehtilve enyvszerii témeggé dermed. A ricinolsavat' 15%-os sésavval szaba-
ditjuk fel. Utana a reakcidelegyet vizzel savmentesre mossuk, vakuumban
torténd levegf atszivatassal viztelenitjiik. Az ilyen moédon nyert sargas, at-
latsz6 folyadékot vakuumdesztillaciéval tisztitjuk. Fp.  230—235° (9 Hg
mm), 220—230° (8 Hg mm), 215—220° (4 Hg mm). Az atdesztillalt anyag
szintelen olaj. .

A fenti eljarassal kapott nyers ricinolsavat 2 l-es lombikban 180 ml sa-
létromsavval (fs. 1,42) és 180 ml vizzel Gsszekeverjitkk és vizfurdébe meritve
50—60°-ra melegitjiik, tdbbszori Osszerdzas kozben. A felmelegitett elegy
aljara 50 ml-es részletekben 350 ml 10 %;-os natriumnitrit-oldatot adagolunk,
ugyelve arra, hogy a hémérsékletet 50—60°-on tartsuk. Egy-egy részlet be-
vitele utdn a lombik nyildsat elzarva, tartalmat alaposan Osszerdzzuk. A
nétriumnitrit beadagolasa utan az anyagot tobbszori Osszerazas mellett még
néhany percig az adott hémérsékleten tartjuk, majd a reakcidelegyet gyor-
san lehitjiik. A kivalt kristalyos anyagot vizzel atgytrva salétromsavmentesre
mossuk. Sarga kristalyos anyag (350 g), melyet metilalkoholbol vagy pet-
roléterbsl (fp. 30—70°) kristalyositjuk. Gyengén sargas szind tiis, kristalyos
anyag. Op. 49—51°,

Az egyszer kr1sta1y051tott anyag anahzase

C,sH;,04ra » szamitott talalt

savszam:’ 188,07 ° 180,5
(298,45) - jodszam: 85,09 97,12
Ismételt atkristalyositassal az op. 50—52°-ra emelkedett.
" Analizis: C,gHz,04-ra szamitott C, 72,45 H, 11,499,
(298,45) _ A talalt C, 72,17 H,11,90 Y,

3. Ricinelaidinsav-metilészter keszztese

a) 210 g rieineladinsavat 120 ml v1zmentes metilalkoholban oldunk és
- 12 ml témény kénsavat adunk hozza, majd két oran &t visszafolydson for-
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rasban tartjuk. Lehtilés utan 1 1 vizbe o6ntjik, majd elvalasztjuk. A vizes
emulziét éterrel extrahaljuk. Az éteres oldattal elegyitett olajat vizzel sem-
legesre mossuk és natriumszulfaton szaritjuk. Az éter ledesztilldlasa wutan
a metilésztert vakuumban desztillaljuk.

b) A szamitott 3—5-szords mennyiséglii metanolban oldott ricinelaidin-
savhoz jeges hGtés mellett telitésig szaraz s6savgazt vezetink. A bedermedt
anyagot szirjiik, vizzel savmentesre mossuk. Fp. 202—203° (4 Hg mm), 211—
213° (5—6 Hg mm), 250—253° (10 Hg mm). Kitermelés: 70—75%. Gyengén
sarga folyadék. Szobahémérsékleten Aallva atdermed. Op. 32—33°. Az egy-
szer desztillalt anyag analizise: : :

' %8H3603-ra szamitott talalt
savszam 3,15

(312,48) észterszam 179,58 168,9

© jodszam - 81,3 80,5

Metilalkoholbél kristilyositott anyag analizise:

C, H,;;0,ra szamitott C, 7303  H, 11,61%,
(312,48) talalt C, 7310  H, 11,80 %,

4. Ricinolsav- és ricinelaidinsav-metilészter termolizise és feldolgozdsa.

A szisztematikus - hébontasi kisérleteket az elézé kozleményben ismer-
tetett [1] 110 cm hosszu, 1,55 em atmér6jit folyamatosiizemi cséreaktorban
végeztitk, 70—120 g-os tételekben, kiilonbszé kontakt anyagon. A kontakt
anyag rétegvastagsaga (térfogata) samott-gyongy alkalmazasakor 112 cm
(157 cm?), horzsakd ill. béraxos horzsaké esetében 80 cm (110 cm?®) volt.
Vizsgélatainkat 70, 100, 200, 300, 400 ml/éra adagoldsi sebességgel, 220—
550° hé&intervallumban végeztiik. Egyazon adagolasi ‘sebességnél a bontasi
héfokdifferenciat &ltalaban 50°-kal valtoztattuk és a hémérsékletet kisér-
leteink sorafl addig noveltiik, mig nagyfoku tualbomlas (flistképz6édés) nem
volt tapasztalhatd. Azonos korilmények kozott 2—3 kisérletet végeztiimk.
A “grafikonokban és tiblazatokban ezek kozépértékelt eredményeit tiintet-
tuk fel. ) :

A fut6huzalok bekapcsolasa és a hé&mérsékletszabalyozonak beallitdsa
utdn a bontandé anyagot pontosan bedllitott adagoldsi sebességgel -auto-
matikus adagoldval juttattuk a reaktorcsébe.

A hébontdsi termékek feldolgozdsa: :

A hébontott anyag az alkalmazott kortilményektsl és a kiindulasi anyag
természetét6l fiiggen gyengén vagy erdsebben vordsesbarna szind, fluo-
reészkalé folyadék. Menyisége a kisérleti kortilményektsl fiiggéen 66—
100 Y. Rendszerint kevés vizet( 0—1,5 ml) tartalmazott. Ett6l elvalasztot-
tuk. A pirrolizdtumot 180°-ig atmoszférikus desztillaciéval, 4majd vakuum-
ban frakcionaltuk. Ismételten atmoszférikus desztillalassal tisztitottuk.

Termékek: -

a) Eléparlat 70°-ig.
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b) Aldehid-(6nantol)-frakci6. Az elméletinek 14—78 %;-a. Gyengén sar-
gas szini folyadék. Aldehid tartalma 40—60.%%. Vllagossarga a]laskor na-
rancsvorés szintvé valtozo folyadék.

- ¢) Undecilénsav-metilészter frakcié. (Fp. 230—260°). Az elméletinek 15—
52 0/0-'3. .

Analizis: C,,H,,Osre szémitott  talalt

savszam — 8—15
(198,29) észierszam 282,92 245264
: jodszam . 127,99 : 119—124-

. Ez tovabbi frakcinalt desztillacioval 60—70 %p-o0s termeléssel szolgal-
tatott egységes undecilénsav-metilésztert. Fp. 248° (760 Hg mm). '
Analizis: C,,H,,0s-re ' szamitott C, 72,68 H, 11,189,

(198,29) talalt C, 72,41 H, 11,389,

d) Desztillaciés maradék. 10—859%;, A cisz vegyiilet pirrolizisénél az
alkalmazott korilményektsl fiiggden sotétbarna, esetleg katranyos folya-
dék. Zommel ricinolsav-metilészterbsl all. :

A “transz. vegylilet. desztillaciés maradéka magasabb héfokon (pl. 300
ml/éra adagoldsi sebességénél 500°-nal magasabb hémérsékleten) ugyan-
csak sotét szint folyadék. Vékuumdesztillaldssal ricinolsav-metilészterrel
azonos forrpontd anyag nyerhets belsle. Az alacsonyabb héfokon (pl. 300
mi/éra adagolasi sebességnél 430°, 480°-on) végzett pirrolizis desztillacios
maradéka lehiilve megdermed és desztilldlassal ricinelaidinsav-metilészter
vonhato ki belSle. Valészinlien a transz vegylilet hébontasakor a koriil-
ményektsl fliggben kisebb-nagyobb mértékli izomerizacio térténik, mely a
kitermelés mértékével aranyban &ll. E folyamatot boraxos feliilet eldsegiti,
" mely az undecilensav-metilészter termelés adataival Osszhangban van.

A ricinolsav-, ill. ricinelaidinsav-metilészter regeneraldsa utdn desztil-
laciés maradékként ragacsos polimerizdtum marad vissza.

A hébontasi kisérletek adatait az iparban hasznalatos konverzms és
termelési értékjelz6kkel fejezziikk ki, ahol :

kapott anyag (undecxl’ensav—metiléézter) molszama

Konverzio =
betaplalt. anyag (ricinolsav-metilészter) mo]széma

- kapott anyag (undecilénsav-metilészter) moLszama

Termelés = -
betaplalt anyag molszama — valtozatlan anyag molszama

Elébbi kifejezi, hogy anyagunk milyen mértékben képzéddtt a reakcio
folyaméan, utébbi pedig megmutatja azt a maximdlis értéket, mellyel az
anyag ismételt visszatiplalds esetében keletkezhet. A kettd egyiitt fejezi ki
a folyamat gazdasagossagi fokat.
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C TEPMHUYECKCM PA3J'IO_'}K-EH_I/II/1 METW/IOBOTO 3®UPA PHULUUHOJEMHOBOM
M PHUIIMHOJIAUAMHOBOF KHCJOTDI
(OMbITHI AJIS1 TIPOU3BOACTBA METWJIOBOIO 3®WPA VHIOELMJEHA 1))

H. Kobop u.JI. Mecapow

ABTOpHL cOBepIaM CHCTEMATHYECKUE MCCACNOBAHUS [JS T[POM3BOACTBA METHJIOBOLO
stbupa DHUMHOJNEHHOBON M DPHUIUHOJAUJHHOBON KuCJOTHL. [l CBOMX ONBITOB OHH YIOTpe-
6naJaH IMaMOTHble TepJel, NeM30BYl0 6ypy, MerajnuyeckHe KoHTaktel. OHu ucclleAOBaJH
BJHSIHME KOHTAaKTHOro. o6beMa, CKOPOCTH IOJaYd M TEMIepaTyphl Ha KOHBEPCHIO MeTHJIO-
Boro sdupa yHIeIena, TIpH NOIXOSINHX napaMeTpax OEH NOJYdajid METHJOBEIA aduD
yuneuuneﬂa ¢ 50%,-nofi kompepcrefl.

UBER HITZEZERSETZUNG VON RIZINOLSAURE- UND RIZINELAIDIN—
SAURE-METHYLESTER
(UNTERSUCHUNGEN ZUR HERSTELLUNG VON UNDEZILENSAURE-
METHYLESTER)

von

J. KOBOR—L. MESZAROS

- Die Verfasser haben zur Herstellung von Undezilensidure-Methylester durch
Pyrolyse von Rizinolsdure- und Rizinelaidinsdure-Methylester systematische Experi-
mente angestellt. Die Experimente wurden unter Anwendung von Schamotte-
Perlen, Bimsstein und Metallkatalysatoren bewerkstelligt. Sie untersuchten die
Einwirkung des Kontak-Rauminhalts, der Zufiihrungsgeschwindigkeit’ und des
‘Wiarmegrades auf die Konversion des- Undezilensdure-Methylesters. Bei ent-
sprechenden Parametern bekamen sie den Undezilensiure-Methylester mit -
50 %/p-iger Konversion. ' : .
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