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A Study on Export container preprocessing method to

decrease the number of rehandling

Young-Kyu Park

Department of Logistics Engineering

Graduate School of Korea Maritime University

ABSTRACT

The export of the containers consists of two steps, carrying them into

the container yard and, then, out to the ship. For the safety of the ship,

the heavier container should be loaded at the lower part of the ship.

Because of this, the container rehandling happens during carrying out to

the ship, and the number of the rehandling container is an important

factor for the loading and unloading capability. There has been many

studies for utilizing the idle times after loading the containers in the

container yard. This study suggests the method of decreasing the number of

container rehandling by preprocessing the container using the information

about the weight of the container. This method is the preprocessing one

which can decrease, during carrying into the container yard, the number of

container rehandling which can happen during carrying out to the ship,

and, according to the simulation test, it showed to be more effective than

other method.
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단계 최적 적재할 컨테이너의 스택 위치 탐색[1 ]

각 스택에 적재된 최고 무게들 중 적재할 컨테이너의 무게보다-

가벼운 스택들 선별, ( 에 해당하는 모든 스택 들을 선

별)

선별된 스택들 중 가장 무거운 스택을 선택-

해당 스택이 있으면 단계로 이동 없으면 단계로 이동- 3 , 2

단계 차선으로 적재할 컨테이너의 스택 위치 결정[2 ]

각 스택에 적재된 최고무게 중 가장 가벼운 무게의 스택 선택- ,

(  
 인 스택 를 선택)

단계 적재[3 ]

단계 또는 단계에서 선택된 스택에 해당 컨테이너 적재- 1 2

단계 선처리 실행 여부를 점검[4 ]

위의 두 조건 조건 조건 이 맞는지 점검 이동 후- ( 1, 2) , (  이

되거나   
 의 조건 성립시,   인 이동이 가능



할 시 )

맞으면 단계로 이동 맞지 않으면 단계로 이동- 5 , 6

단계 선처리 실행[5 ]
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단계 종료 조건 점검 후 종료 또는 단계 실행[6 ] 1

모든 컨테이너 적재 시 종료 아니면 단계에서 반복 실행- , 1
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단계 최적 적재할 컨테이너의 스택 위치 결정[1 ]

각 스택에 적재된 최고 무게들 중 적재할 컨테이너의 무게보다-

가벼운 스택들 선별, ( 에 해당하는 모든 스택 들을 선

택)

선별된 스택들 중 가장 무거운 스택을 선택-

해당 스택이 있으면 단계로 이동 없으면 단계로 이동- 5 , 2

단계 선처리 실행 여부를 점검[2 ]

위의 두 조건 조건 조건 이 맞는지 점검- ( 1, 2) , ( 
 
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단계 선처리 실행[3 ]
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택, ( 
 인 스택 를 선택)

단계 적재[5 ]

단계 또는 단계에서 선택된 스택에 해당 컨테이너 적재- 1 4

단계 종료 조건 점검 후 종료 또는 단계 실행[6 ] 1
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단계 컨테이너 무게를 무게의 크기 순서로 변경[0 ]

무게가 가벼울수록 작은 값으로 가장 가벼운 컨테이너는 이 됨- 1

단계 최적 적재할 컨테이너의 스택 위치 결정[1 ]

각 스택에 적재된 최고 무게순서들 중 적재할 컨테이너의 무게순-

서보다 가벼운 스택들 선별, ( 에 해당하는 모든 스택 

들을 선별)

선별된 스택들 중 가장 순서가 큰 스택을 선택-

해당 스택이 있으면 단계로 이동 없으면 단계로 이동- 3 , 2

단계 차선으로 적재할 컨테이너의 스택 위치 결정[2 ]

각 스택에 적재된 최고 무게순서 중 가장 가벼운 무게순서의 스-

택을 선택, ( 
 인 스택 를 선택)



단계 적재[3 ]

단계 또는 단계에서 선택된 스택에 해당 컨테이너 적재- 1 2

단계 선처리 실행 여부를 점검[4 ]

위의 두 조건 조건 조건 이 맞는지 점검 이동 후- ( 1, 2) , (  이

되거나  
 

의 조건 성립 시,   인 이동이 가

능할 시)

맞으면 단계로 이동 맞지 않으면 단계로 이동- 5 , 6

단계 선처리 실행[5 ]

위의 열 선택 조건에 해당하는 열 선택- , (  
  인 열

와 를 선택)

선처리 실행-

단계 종료 조건 점검 후 종료 또는 단계 실행[6 ] 1

모든 컨테이너 적재 시 종료-



최적 위치가
있는가?

최적적재 위치 탐색

차선적재 위치 선택

선택된 위치에 적재

시작

선처리 조건 검토

선처리 조건
만족하는가?

선처리 시행

모든 컨테이너
적재 완료?

무게정보 변환

종료

아니오

아니오

아니오

예

예

예

컨테이너 반입





  



  
  

  
 



  
 

  


 


 

 



 

  







  
 

  



  
 



    

 



  



  
  

  

 



 

 

  
 


    

 
  



 

 
 




    

 
  

  

  
  

 
 



 



 
 



  

 



 

 

 

  
 



  



  
 

    

 





 



  
  

  

 



 

 
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