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llarg de la teva vida i allo que et fara felig.
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Cuando empecé ingenieria me albergaban mil sensaciones diferentes: tenia miedo a
no valer, a no ser capaz de sacarme los estudios. Nunca olvidaré la frase que nos dijo el
anterior coordinador de Ingenieria Quimica: “De todos los que estais aqui, sélo un 10%
conseguira ser Graduado en Ingenieria Quimica en cuatro afios”. Pues bien, a dia de
hoy, puedo decir que no pertenecia a ese 10%, para que enganar, pero que de ese 10%

lo Unico que me separaba era un semestre mas.

En primer lugar quisiera acordarme de mis profesores, hacia los que toda muestra de
gratitud me resulta escasa para compensar el tiempo empleado, su disponibilidad y
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