View metadata, citation and similar papers at core.ac.uk brought to you by X{'CORE

provided by Sebelas Maret Institutional Repository

PERANCANGAN ROTARY TABLE UNTUK AKTIVITAS
MENYABLON DENGAN MEMPERTIMBANGKAN
ANTHROPOMETRI OPERATOR

(Studi Kasus: Produsen Pakaian Jadi Black Bat Industries)

Skripsi

JURUSAN TEKNIK INDUSTRI FAKULTASTEKNIK
UNIVERSITAS SEBELASMARET
SURAKARTA
2010

Created with

| M nitro™ professional
CO m m It to U Se rS . download the free trial online at nitropdf.comsprofessional


https://core.ac.uk/display/12348137?utm_source=pdf&utm_medium=banner&utm_campaign=pdf-decoration-v1

BAB |

PENDAHULUAN
Pada bab ini dijelaskan mengenai latar belakang, perumusan masalah, tujuan
penelitian, dan manfaat penelitian yang dilakukan. Berikutnya diuraikan mengenai
batasan masalah, asumsi yang digunakan dalam permasalahan, dan sistematika

penulisan untuk menyelesaikan penelitian.

11 LATARBELAKANG PENELITIAN
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sebagai industri kecil dengan enaga erja -"--o 3 orang, namun seringkali
mereka mengalami kesulitan menghadapi pesanan yang datang terus-menerus
kepada mereka, terutama dalam memenuhi jatuh tempo waktu pesanan. Oleh
karena itu, mereka harus bekerja lebih keras untuk memenuhi pesanan tersebut
tepat waktu.

Berdasarkan hasil studi pendahuluan mengenai keadaan kerja operator
sablon Black Bat Industries, waktu kerja maksimal mereka tanpa beristirahat
adalah selama 8 jam, dengan waktu selama itu mereka dapat menyablon kaos
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sebanyak 100 buah dengan 1 warna sablon. Sedangkan warna sablon yang mereka
kerjakan seringkali lebih dari 1 warna sablon. Jadi, dapat diestimasikan untuk
menyelesaikan 100 buah kaos untuk warna sablon lebih dari 1 warna, misalnya 2
warna sablon mereka membutuhkan waktu yaitu selama 16 jam. Waktu kerja
menyablon tergantung pada jumlah order dan banyaknya warna sablon yang
diinginkan.

Pada saat pengamatan dilakukan, operator sedang melakukan aktivitas
menyablon 24 buah kaos dengan 2 warna sablon, yang mana kaos-kaos tersebut
diletakan pada meja sab
awal hingga akhir, snembutuhkan waktu 116,47 menit. Waktu pengerjaan tersebut
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operator sablon tersebut harus mengumpulkan kembali kaos-kaos tersebut untuk
dikerjakan warna sablon yang kedua.

Diantara pengerjaan satu warna sablon ke warna sablon berikutnya
terdapat waktu tunggu (idle time), hal tersebut terjadi pada saat kaos-kaos tersebut
diletakan berjgar-jgjar dilantai tanpa perlakuan untuk menunggu proses
pengerjaan warna sablon yang kedua. Lamanya waktu pengerjaan sablon yang

disebabkan oleh aktivitas-aktivitas MMH yang tidak produktif, sehingga hal
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tersebut dapat menimbulkan tidak terpenuhinya waktu jatuh tempo dengan tepat
waktu.

Berdasarkan pada studi pendahuluan mengenai kondisi kerja ketiga
operator sablon clothing maker Black Bat Industries, ketiga operator sablon
tersebut menyatakan bahwa mereka merasakan ketidaknyamanan pada saat
melakukan aktivitas menyablon. Mereka menyatakan bahwa mereka sering
merasakan pegal dan nyeri pada bagian bahu dan tangan setelah 2 jam pertama
mereka melakukan aktivitas menyablon. Hal tersebut dikarenakan oleh mea
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Tujuan yang ingin dicapai dari penelitian ini yaitu, merancang meja sablon
yang memiliki sistem kerja yang sesuai dengan aliran proses produks dan
dimensi ukuran yang sesuai keadaan operator sehingga dapat meningkatkan

produktivitas dan menimbulkan kenyamanan dalam aktivitas menyablon.
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14 MANFAAT PENELITIAN

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah menghasilkan meja
sablon yang memiliki sistem kerja yang sesuai dengan aliran proses produksi dan
dimensi ukuran yang sesuai keadaan operator sehingga dapat meningkatkan

produktivitas dan menimbulkan kenyamanan dalam aktivitas menyablon.

15 BATASAN MASALAH
1. Dasar pengambilan data waktu kerja dilakukan pada saat operator melakukan

1.7 SISTEMATIKA PEN
Penulisan penelitian dalam laporan tugas akhir ini mengikuti uraian yang

diberikan pada setiap bab yang berurutan untuk mempermudah pembahasannya.
Dari pokok-pokok permasalahan dapat dibagi menjadi enam bab seperti
dijelaskan, di berikut ini.
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BAB | PENDAHULUAN

Bab | menguraikan berbagai hal mengenai latar belakang penelitian,
perumusan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah,
asumsi-asums dan sistematika penulisan. Uraian bab ini dimaksudkan untuk
menjelaskan latar belakang penelitian ini dilakukan sehingga dapat memberi
masukan sesuai dengan tujuan penelitian dengan batasan-batasan dan asumsi yang

digunakan.

BAB |l STUDI PUSTAKA

Bab ini berisi#*mengenai landasan teori yang, mendukung dan terkait

T\]d|ﬁ< an dari buku, sumber literatur lain,

Bab ini membaf

interpretasi hasil penelitian.

BAB VI KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini menguraikan target pencapaian dari tujuan penelitian dan
simpulan-simpulan yang diperoleh dari pembahasan bab-bab sebelumnya. Bab ini
juga menguraikan saran dan masukan bagi kelanjutan penelitian yang telah

dilakukan dan masukan bagi penanggung jawab dari tempat penelitian.
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